This Page Is Inserted by IFW Operations 
and is not a part of the Official Record 

BEST AVAILABLE IMAGES 

Defective images within this document are accurate representations of 
the original documents submitted by the applicant. 

Defects in the images may include (but are not limited to): 

• BLACK BORDERS 

. TEXT CUT OFF AT TOP, BOTTOM OR SIDES 

• FADED TEXT 

. ILLEGIBLE TEXT 

. SKEWED/SLANTED IMAGES 

. COLORED PHOTOS 

. BLACK OR VERY BLACK AND WHITE DARK PHOTOS 

• GRAY SCALE DOCUMENTS 

IMAGES ARE BEST AVAILABLE COPY. 

As rescanning documents will not correct images, 
Please do not report the images to the 
Image Problem Mailbox. 



DEG86 29 691.4 



1. A jet for a device like a compressed-air pistol for blowing out of a pressure 
medium, preferably pressure air, having a connecting piece for the device, and a 
jet body and a flow through channel penetrating the jet, characterized in 
that jet body (3) is consisting of elastically flexible material at least in the area of 
the mouth of flow through channel (19, 20). 
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7143 Vaihingen a.d.Enz 

Beschreibung 
Diise 

Die Erfindung betrifft eine Duse nach dem Oberbegriff des 
Anspruches 1. 

Zum Abblasen von Schmutz- und Staubteilchen, von 
Spanteilchen und dergleichen auf dsr Oberflache von 
Fertigteilen, Halbf abrikaten und dergleichen werden 
Druckluf tpistolen verwendet, auf deren Austrittsende eine 
metallische Duse sitzt. Beim Abblasen des jeweiligen 
Gegenstandes kommt es vor, daS die metallische Diise mit dem 
Gegenstand in Beriihrung kommt. Dabei besteht die Gefahr, 
daB die Oberflache der abzublasenden Telle durch die 
metallische Diise verkratzt oder beschadigt wird. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, die 
gattungsgemafie Diise so auszubilden, daB beim Abblasen der 
Telle keine Beschadigungsgef ahr besteht ^ selbst wenn die 
Diise mit dem abzublasenden Gegenstand in Beriihrung kommt. 

Diese Aufgabe wird bei der gattungsgemaBen Diise 

erf indungsgemafl mit den kennzeichnenden Merkmalen des 

Anspruches 1 gelost. 

Bei der erf indungsgemaflen Diise ist zumindest der im Bereich 
der Miindung des Durchstromkanales befindliche Teil des 
Diisenkorpers aus elastisch nachgiebigem Material 
hergestellt. Wenn darum die Diise beim Abblasen der Telle 
mit deren Oberflache in Beriihrung kommt^ wird sie nicht 
verkratzt oder auf andere Weise beschadigt. Auch konnen 



sich von der Diise keine Teilchen losen, die ebenfalls die 
Oberflache der abzublasenden Teile beschadigen konnten. Die 
Diise hat dadurch auch eine lange Einsatzdauer . Eine Diise 
kann auch fiir mehrere gleiche Anschliisse aufweisende Diisen 
verwendet werden. 

Weitere Merkmale der Erfindung ergeben sich aus den 
weiteren Anspriichen, der Beschreibung und den Zeichnungen, 

Die Erfindung wird anhand eines in den Zeichnungen 
dargestellten Ausf uhrungsbeispieles naher erlautert. Es 
zeigen 

Fig. 1 in schemati'scher Darstellung eine an einer 

Druckluf tpistole befestigte 
erfindungsgemaQe Diise # 

Fig. 2 die erf indungsgemaOe Diise in vergroBerter 

Darstellung und im Langsschnitt . 

Die Diise wird auf eine in Fig. 1 nur schematisch 
dargestellte Druckluf tpistole 1 aufgesetzt. Auch andere 
Gerate, mit denen unter Druck ein Medium ausgeblasen wird, 
konnen mit dieser Diise ausgestattet werden. Mit ihr ist es 
moglich, die Druckluf t in einem engen Strahl gezielt 
auszubringen . 

Die Diise hat einen Trager 2, auf dem ein Diisenkorper 3 
angeordnet ist. Mit dem Trager 2 wird die Diise an der 
Druckluf tpistole 1 oder einem anderen Gerat befestigt. 
Hierzu ist der Trager 2 mit einem axial iiber den 
Diisenkorper 3 ragenden AnschluBteil 4 versehen, der runden, 
unrunden oder eckigen Querschnitt haben kann. Vorzugsweise 
ist der AnschluBteil 4 zylindrisch ausgebildet und hat ein 



AuQengewinde^ mit dem er in eine entsprechende, mit 
Innengewinde versehena Aufnahme der Druckluf tpistole 1 
geschraubt werden kann oder umgekehrt - je nach 
Pistolenausf iihrung. Mit Abstand von der Stirnseite 5 ist 
der Trager 2 mit einem senkrecht nach au0en gerichteten 
Flansch 6 versehen, iiber den axial ein Halteteil 7 des 
Tragers 2 ragt. Im Ausf iihrungsbeispiel ist dieser Halteteil 
7 mit Abstand vom Flansch 6 an seiner Mantelflache 8 mit im 
Querschnitt widerhakenartigen Zahnen 9 versehen, die ein 
Abziehen des Diisenkorpers 3 vom Trager 2 zuverlassig 
verhindern. Die Bindung des Gummimaterials oder 
Kunststof fmaterials an das Metallteil kann auch mittels 
chemischer Bindung geschehen. Der Flansch 6 kann beim 
Befestigen an der Druckluf tpistole 1 als Anschlag dienen, 
so dafl der Diisenkorper 3 weitgehend vor Beruhrung mit der 
Druckluf tpistole geschiitzt ist. 

Der Trager 2 bzw. der AnschluBteil 4 konnen auch auf andere 
Weise ausgebildet sein; es mu0 nur sichergestellt werden, 
daB die Diise uber diesen Trager zuverlassig sicher mit der 
Druckluf tpistole 1 verbunden werden kann. Beispielsweise 
ist es moglich, den Trager 2 etwa iiber eine Rastverbindnng 
Oder eine Schnappverbindung mit der Druckluf tpistole 1 zu 
verbinden. Ferner kann der AnschluBteil 4 auch mit einem 
Innengewinde ausgestattet sein, so dafl die Diise auf einen 
entsprechenden Steckansatz der Druckluf tpistole 1 
geschraubt wird. 

Der Trager 2 besteht aus einem entsprechend steifen 
Materials das Metall oder Kunststof f sein kann. Dann hat 
der Trager 2 und damit die Diise eine lange Standzeit. 

Der Diisenkorper 3 besteht aus elastisch nachgiebigem 
Material, vorzugsweise aus Gummi oder gummiahnlichen 
Mater ialien, kann aber auch aus einem entsprechend weichen 
Kunststof f bestehen- Der Grundkorper 3 ist absolut dicht 



mit dem Trager 2 verbunden, so daO die Druckluft 
ungehindert durch die Duse stromen kann, Wie Fig. 2 zeigt, 
umgibt der Diisenkorper 3 mit einem verhaltnismaSig dunnen 
Zylinderteil 10 den Fiansch 6 an dessen AuBenseite, so daO 
seine Mantelflache 11 vollstandig vom Dusenkdrper 3 bedeckt 
ist. Die Stirnseite 12 des Zylinderteiles 10 liegt in einer 
£bene mit der Unterseite 13 des Flansches 6. Dadurch wird 
eine ununterbrochene ebene Anlageflache gebildet. 

Der diinne Zylinderteil 10 des Diisenkorpers 3 geht im 
Anschlufl an den Fiansch 6 in einen wesentlich dickeren 
Zylinderteil 14 uber, der sich bis nahe zum freien Ende des 
Halteteiles 7 des Tragers 2 erstreckt. Der Zylinderteil 14 
geht dann in einen in Richtung auf das freie Ende der Duse 
sich ver jiingenden Endteil 15 iiber. Im Langsschnitt gemafl 
Fig. 2 ist die Erzeugende dieses Endteiles 15 stetig 
gekrummt ausgebildet. 

Am freien Ende ist der Diisenkorper 3 mit einer ebenen 
Abflachung 17 versehen, die senkrecht zur Langsachse 18 der 
Duse verlauft. Infolge dieser Verjiingung kann die Diise auch 
an sehr engen Stellen bis nahe an die mit der Druckluft zu 
reinigende Flache gebracht werden. Die Verjiingung des 
Diisenkorpers 3 kann noch wesentlich starker ausgebildet 
sein, als in Fig. 2 dargestellt ist. 

Der Anschlufiteil 4 und der Halteteil 7 sind von einem 
zentralen Durchstromkanal 19 durchsetzt, an den koaxial ein 
Durchstromkanal 20 im Diisenkorper 3 anschlieflt. Der 
Durchstromkanal 2 0 miindet in die ebene abgeflachte 
Stirnseite 17 des Diisenkorpers. Am gegeniiberliegenden Ende 
ist der Durchstromkanal 19 zur Stirnseite 5 des 
AnschluBteiles 4 im Querschnitt erweitert ausgebildet. 

Da der Diisenkorper 3 aus elastisch nachgiebigem Material 
besteht, kann er wahrend des Betriebes mit dem 



anzublssenden Teil in Beriihrung gebracht werden, ohne dafl 
die Gefahr besteht, dafl dessen Oberflache verkratzt oder 
auf andere Weise beschadigt wird. Der Dvisenkorper 3 
iiberragt mit seinem Endteil 15 den Halteteil 7 des Tragers 
2, so daB das freie Ende des Halteteiles 7 ausreichend 
groBen Abstand von der Stirnseite 17 des Dusenkorpers 3 
hat. Dadurch ist ausgeschlossen, daB der Halteteil 7 mit 
dem zu reinigenden Gegenstand in Berlihrung kommt, selbst 
wenn die Diise versehentlich zu stark auf diesen Gegenstcuid 
aufgedriickt werden sollte. Der Diisenkorper 3 besteht 
bevorzuqt aus abriebbestandigem Material, wie Gtiinmi oder 
Kunststoff Oder einem anderen abriebbestandigen, 
elastischen Material .Dadurch wird ausgeschlossen, daB bei 
der Beriihrung des Dusenkorpers 3 mit dem jeweils 
abzublasenden Gegenstand Abriebteilchen entstehen, welche 
die Oberflache dieses Gegenstandes verkratzen oder 
verschmutzen konnten. 

Der Dusenkorper 3 wird vorteilhaft unmittelbar auf den 
Trager 2 geformt. Besteht der Dusenkorper 3 beispielsweise 
aus Gummi, dann wird der Dusenkorper unmittelbar auf den 
Trager 2 aufvulkanisiert • Dadurch ist sichergestellt, daB 
eine absolut dichte Verbindung zwischen dem Flansch 6 und 
dem Halteteil 7 des Tragers und dem Dusenkorper 3 erreicht 
wird. Auflerdem ist diese Verbindung so fest, dafl der 
Dusenkorper nicht versehentlich vom Halteteil 7 und vom 
Flansch 6 des Tragers 2 abgezogen werden kann. Hierzu 
tragen auch die widerhakenartigen Zahne 9 des Halteteiles 7 
bei, die so angeordnet sind, daB sie ein Abziehen des 
Dusenkorpers 3 vom Flansch 6 verhindern. 

Der Dusenkorper 3 kann im Querscbnltt verschiedene Formen 
aufweisen. Er kann, wie im dargf r: •.cLlten und beschriebenen 
Ausf iihrungsbeispiel , runden Querschnitt haben, aber ebenso 
unrunden oder eckigen Querschnitt. Ebenso ist es moglich, 
den Dusenkorper 3 an seinem vom Flansch 6 abgewandten Ende 



nicht verjiingt, sondern verbreitert auszubilden, 
beispielsweise an der Spitze eine pilzformige Ausgestaltung 
vorzusehen. Die Verjiingung des Diisenkorpers 3 hat aber den 
Vorteil/ dafl die Diise auch dort eingesetzt warden kann, wo 
der abzublasende Gegenstand nicht leicht zuganglich ist. 

Da der Flansch 6 in radialer Richtung verhaltoismaBig brei-t 
und auBerdem verhaltnismaQig dick ist, ist der Dusenkdrp^r 
3 in diesem Flanschbereich uber eine ausreichend groOe 
Flache sicher mit dem Trager 2 verbunden. 

Durch die mittig die Duse durchsetzenden Duchstromkanale 
19, 20 wird die Druckluft gezielt und mit verhaltnismafiig 
engem Strahl ausgeblasen, so daB diese Luft genau an der 
gewiinschten Stelle am abzublasenden Gegenstand aufgebracht 
werden kann. Mit der Druckluft werden beispielsweise Staub 
Oder Schmutzteilchen, von der Bearbeitung dieses 
Gegenstandes noch herriihrende Spanteilchen und dergleichen 
abgeblasen. Es ist auch moglich, beispielsweise aus Formen 
die geforziiten Gegenstande herauszublasen • Die Diise kann 
somit iiberall dort eingesetzt werden, wo mit Druckluft oder 
einem anderen stromenden Medium Gegenstande angeblasen 
werden sollen.Bei diesen Gegenstanden kann es sich urn 
Fertigprodukte oder um Halbf abrikate handeln. Die Diise kann 
infolge der beschriebenen Ausbildung direkt auf den 
jeweiligen Gegenstand aufgesetzt werden, ohne daB die 
Gefahr besteht, dafl er verkratzt wird oder eine andero 
Oberf lachenbeschadigung dieses Gegenstandes zu befiirchten 
ist« Die Diise laBt sich dariiber hlnaus sehr einfach und 
kostengiinstig herstellen, so daB auch geringere Stiickzahlen 
durchaus noch wirtschaf tlich gefertigt werden konnen. 
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Anspriiche 

1. Duse fiir ein ein Druckmediiim, vorzugsweise Druckluft, 
ausblasendes Gerat., wie eine Druckluftpistole, mit 
einem AnschluBteil fur das Gerat und einem Dlisenkorper 
sowie einen Durchstromkanal , der die Diise durchsetzt, 
dadurch gekennzeichnet, 

da0 der Dlisenkorper (3) zumindest im Bereich der 
Miindung des Durchstromkcuiales (19, 20) aus elastisch 
nachgiebigem Material _besteht. 

2. Diise nach A^jspruch 1, dadurch gekennzeichnet , daO der 
gesamte Dlisenkorper (3) aus elastisch nachgiebigem 
Material besteht. 

3. Diise nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekenn2eicfmet , 
dafi der AnschluSteil (4) an einem Trager (2) fiir den 
Diisenkorper (3) vorgesehen ist. 

4. Diise nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet r da6 der 
Trager (2) mit mindestens einem Halteteil (7) versehen 
ist/ der in den Diisenkorper (3) ragt. 

5. Diise nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, daB der 
Halteteil (7) mindestens einen, vorzugsweise mehrere 
widerhakenartige Zahne (9) aufweist. 

6. Diise nach Anspruch 4 oder 5, dadurch gekennzeichnet, 
daO der Durchstromkanal (19, 20) durch den Halteteil 
(7) verlauft. 
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7. Diise nach einem der Anspruche 3 bis 6, dadurch 
gekennzeichnet, daQ der Trager (2) einen radial nach 
auOen gerichteten Flansch (6) aufweist, der 

umf angsseitig vom Diisenkorper (3) umgeben ist. 

8. Diise nach einem der Anspruche 1 bis 1 dadurch 
gekennzeichnet, daS der Diisenkorper (3) in Richtung auf 
sein freies Endes verjiingt ausgebildet ist. 

9. Diise nach einem der Anspriiche 4 bis 8, dadurch 
gekennzeichnet/ daB das freie Ende des Halteteiies (7) 
Abstand vom freien Ende des Diisenkorpers (3) hat. 

10. Diise nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch 

gekennzeichnet, daB der Diisenkorper aus Gumrui oder 
Kunststoff Oder einem anderen abriebbestandigen, 
elastischen Material besteht. 
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